
Mechanika 

Sférometr – UE101010 
 

POKUS 

 Změřte výšku zahnutí h dvou hodinových skel pro danou vzdálenost s mezi špičkami noţiček sférometru 

 Určete radius R obou skel 

 Porovnejte postupy pro konvexní a konkávní povrchy 

 

ÚKOL 

Určete radius různých hodinových skel 

 

SHRNUTÍ 

Z výšky h na kulatém povrchu nad bodem na rovném povrchu určeným rohy rovnostranného trojúhelníku lze určit 

radius R kulatého povrchu. To můţe být provedeno pro konvexní i konkávní zahnutí kulatého povrchu. 

 

POŢADOVANÉ PŘÍSLUŠENSTVÍ 

1  Přesný sférometr         5401.U15030 

1  Rovinné zrcadlo         5401.U21885 

1  Sada 10 hodinových skel, 80 mm       5401.U14200 

1  Sada 10 hodinových skel, 125 mm       5401.U14201 

 

ZÁKLADNÍ PRINCIPY 

Sférometr se skládá ze tří špičatých kovových noţiček, které vytvářejí 

tvar rovnostranného trojúhelníku s délkou strany 50 mm. Mikrometrický 

šroub, špička, kterou je bod měřen prochází přes střed trojnoţky. Svislá 

linka udává výšku h měřeného bodu nad rovným povrchem určeným 

špičkami tří noţiček. Výška měřeného bodu můţe být určena s přesností 

na 1 µm za pomoci kruhové stupnice, která se otáčí s mikrometrickým 

šroubem. 

 

Vztah mezi vzdáleností r tří noţiček od středu sférometru, radiem R a 

výškou povrchu h je dán následující rovnicí:  
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Přeskupení pro R: 

 

(2) R = 
       

     
 

 

Vzdálenost r můţe být spočítána z délky s stran rovnostranného 

trojúhelníku utvořeného noţičkami sférometru:  

 

(3) r = 
 

  
 

 

Příslušná rovnice pro R je následující: 

(4) R = 
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VYHODNOCENÍ 

Vzdálenost s mezi noţičkami sférometru je v tomto případě 50 

mm. Kdyţ je výška h malá, rovnice (4) můţe být 

zjednodušena tímto způsobem: 
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Stupnice sférometru umoţňuje určování výšek mezi 10 mm a 

1 µm s přesností 1 µm, takţe můţe být určen radius od 40 

mm do 400 mm. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

HELAGO-CZ, s.r.o. 

Kladská 1082 

500 03 Hradec Králové 

Tel.: 495 220 229 

Fax: 495 220 154 

E-mail: info@helago-cz.cz 

http://www.helago-cz.cz 

Schéma pro měření radia sférometrem 

Nahoře: Svislý příčný řez pro měření objektu 

s konvexním povrchem 

Uprostřed: Svislý příčný řez pro měření 

objektu s konkávním povrchem 

Dole: Pohled z vrchu 
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